离子氮化炉
离子渗氮法是在0.1-10Torr的含氮气氛中，以炉体为阳极，被处理工件为阴极，在阴阳极间加上数百伏的直流电压。由于辉光发电现象便会产生像霓虹灯一样的柔光覆盖在被处理工件的表面。此时已离子化了的气体成分被电场加速，撞击被处理工件表面而使其加热。同时依靠溅射及离子化作用等进行淡化处理。
1、性能参数
极限真空度（Pa）：≤6.7
压升率（Pa/min）：≤0.13

最大加热面积（cm2）：15000

常用工作温度（℃）：550±50
最高工作温度（℃）：650

一次最大装炉量（Kg）：300

电源电压（V）：380±10%
电源项数（项）：3
电源频率（Hz）：50
最大输出电流（A）：250mm

整流输出直流电压调节范围（V）：0-1000
2、应用范围

用于汽车、机床、航天、塑料机械、精密仪器、模具、量具刃具等领域。
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